
■　STRAIGHT-UP HIGH DENSITY ADDITIVES　（直立厚盛り添加剤）

重ね刷りをしてワッペンのように仕上げた例

STRAIGHT-UP HIGH DENSITY ADDITIVES （ストレートアップ）は革新的な厚盛りが可能になる添加剤
です。普通の厚盛りインキよりもさらに厚盛り効果があり、またエッジが直角になるという特徴がありま
す。これによりさまざまな立体デザインが可能になります。通常のWILFLEXシリーズに添加するだけで使用
できます。

素材 綿、綿混紡、ポリエステル

種類

WIL-A 220SU STRAIGHT UP GROSS
（ストレートアップ・グロス）　グロス仕上がり
WIL-A 221SU STRAIGHT UP SATIN
（ストレートアップ・サテン）　マット仕上がり

添加可能な
WILFLEXシリーズ

WILFLEX GENESIS
WILFLEX MP

【重要】　ストレートアップの印刷をするには、下記の指定資機材を使い、十分な調整をする必要がありま
す。

指定資機材
スクリーン

60-110メッシュで乳剤厚は300-400μm、テンションの調整がで
きるものをお使いください。オープニングが大きい（線径が細い）
ほどインキの量が多く出ますが、印刷パターンの歪みが発生しやす
くなります。一般的なものとしては、200μm、86メッシュのもの
をお勧めします。

スキージ 硬度70-80、エッジがシャープなものを推奨します。三層スキージ
（70/90/70）もお勧めです。

印刷方法

混合率 上記WILFLEXシリーズ：ストレートアップ＝100：25

スクリーン テンションを30N/cm以下に、版と印刷面の間隔は3mmに調整し
てください。

ストローク 印刷時もインキ返し時も、スピードを遅くしてください。



その他
印刷直後、版面が素材から離れますが、この瞬間が早いほどスト
レートアップの効果が良く出ます。スキージ圧、角度については印
刷パターンによって適性に調整する必要があります。

乾燥 160℃40秒
重ね刷りの場合は80℃7秒で表面乾燥します。

稀釈 特に粘度調整は必要ありませんが、稀釈する場合は"Curable Reducer"を1-2%添
加してください。

洗浄 T-125をお勧めします。

その他
各インキシリーズの注意をご覧になってください。

直射日光を避け、低温暗所に保管してください。高温で保管したり1年以上経過した
場合には、容器内で膨張したり、ゲル化する可能性があります。

 


